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Сплав зуботехнический нержавеющий марки  
25Х18Н9С2 - "Д 

Инструкция по применению 
 
Назначение: Железохромоникелевый сплав марки 25Х18Н9С2 
предназначен для применения в ортопедической стоматологии для 
изготовления литых одиночных коронок, промежутков, ненагруженных 
мостов, а также других металлических элементов зубных протезов в 
условиях стоматологических поликлиник. Изготавливается в виде 
слитков круглого профиля расфасованного в упаковку массой 500 г. 

ОСНОВНЫЕ СВОЙСТВА 

Химический состав: железо - основа, Углерод - 0,25 % , хром - 18 %, 
Никель - 9 %, кремний -0,2 %, марганец - не более 1,5 %. 
Область плавления - (1330 - 1390) °С, 
Временное сопротивление разрыву - не менее 320 МПа,  
Относительное удлинение - не менее 30%,  
Предел текучести - не менее 220 МПа,  
Твердость по Виккерсу - не менее 200ед. 
Сплав имеет высокую пластичность и коррозионную стойкость, хорошие 
питейные свойства - высокую жидкотекучесть, малую усадку. 
 
СПОСОБ ПРИМЕНЕНИЯ 
Рекомендуемая температура разливки 1470-1500 С.  
С целью сохранения химического состава сплава при выплавке 
необходимо использовать магнезиевую крошку в качестве футеровки 
индуктора высокочастотной установки. Отходы литья сплава, 
очищенные от формовочного материала и других неметаллических 
частиц, могут быть использованы при дальнейшем литье в качестве 
добавки к новым слиткам в количестве не более 20% от общей массы 
расплавляемого металла. Для изготовления изделий из сплава 
применяется технология точного литья по выплавляемым моделям. 
После расплавления металл необходимо заливать в блоки прокаленные 
до 1000°С для исключения усадки литья. После охлаждения отливки в 
течение 2-3 часов отлитые изделия освобождают от литейной формы и 
очищают от остатков огнеупорной массы пескоструйным методом или 
металлической щеткой. Протезы обрабатывают набором абразивных 
кругов и фасонных головок. Шлифовку поверхности протезов 
производят эластичными кругами и полировочной пастой. 
 


