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Раздел 2 - компоненты 

 

Компоненты, включенные в портативный кламмерный инжектор компании Myerson, могут быть разными, 
но те, что приведены далее, представляют собой три стандартных ассортимента, предлагаемых 
компанией Myerson. 

 

 

Описание Набор специалиста
120v-EG-0102 
230v-EG-0102-1 

Вспомогательный набор 
120v-EG-0101 
230v-EG-0101-1 

Базовый набор
120v-EG-0100 
230v-EG-0100-1 

Портативный кламмерный инжектор 
HotShopElite компании myerson √ √ √ 
Шнур питания √ √ √
Инжекционный рукав и наконечник 3 3 1
Инжекционный Стержень  √ √ √
Наливочная Воронка        АР-0203 √ √ √
Мерная кружка                       АР-0208 √ √ √
Подставка Элитного Инжектора 

                                                 EG-0203 
√ √ √

Запирающийся контейнер  
АР-0200 √ √ √ 
Инструмент для мастики   EG-0208 √ √ √
Термостойкие перчатки     АР-0207 √ √ √
Чрезвычайно твердая CDM мастика 
A&B                                      AP-0220 √ √ √ 
Термопластичный Сепаратор 
модели марки CDM (1оз)        
                                                      MS-0200 

√ √ √ 

TMS Тампоны (10)             MS-0202 √ √ √
TMS Лотки (10)                  MS-0201 √ √ √
Набор в ассортименте      VP-0100 √ √ √
Отдельные порции VisiClear 
Myerson  6-Упаковок        VC-0201   √ 
Покрывающие Камни (25 фунт) 

INVESTONE-25LB 
√

Большое инжекционное кольцо 
                                              АР-0228 √ 

Малое инжекционное кольцо  
                                    АР-0226 √ 

Лоток для инжекции         АР-0225 √
Глина для Лотока для инжекции 

                                              АР-0229 √ 
Полировочный набор  

                                             FN-0200 √ 
Универсальный камень (5 фунт) 

UNISTONE-5LB √ 

Стенд Рукава Элитного 
                                             EG-0204-1 √ √ 
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Раздел 5‐ Профилактическое Обслуживание и Очистка 

Используйте  только  одобренные  материалы  в  портативном  кламмерном  инжекторе  HotShotElite  компании 

Myerson. Использование материалов отличным от тех, которые рекомендованы компанией Myerson, может стать 

причиной  того,  что  это  устройство  выйдет  из  строя  и  лишит  юридической  силы    гарантии  производителей. 

Смотрите Раздел 15, что касается информации о гарантии. 

 

Храните  плавильную  камеру  и  рукава  свободными  от  грязи  и  других  инородных  частиц  для  продления  срока 

службы этого устройства. Периодически очищайте это устройство с помощью влажной тряпки и слабого мыльного 

раствора. Перед очисткой, выключите устройство и выньте вилку из электрической штепсельной розетки. 

 

После  инжекции  удалите  стержень,  затем  рукав  и  дайте  полностью  остыть.  Отделите  инжекционный 

наконечник  от  инжекционного  рукава  и  удалите  оставшийся материал.  Избыточный материал  должен  легко 

соскальзывать из инжекционного рукава.  Если материал остается, используйте лопатку для парафинирования 

или  аналогичный  фасонный  инструмент  для  выталкивания  этого  материала  на  свободу.  Любые  оставшиеся 

отложения  должны быть  удалены  перед  следующим использованием.  Позаботьтесь,  чтобы не  повредить  ни 

внутренние, ни наружные  резьбы при очистке. 

 

Раздел 6 – Сервисные работы и Ремонты 

Для  сервисной  работы  и  ремонта    портативного  кламмерного  инжектора  HotShotElite  компании  Myerson, 

пожалуйста, звоните вашему дистрибьютору компании Myerson, или в ближайший офис Myerson или зайдите на 

www.myersontooth.com. Не пытайтесь ремонтировать это устройство. Компания с ограниченной ответственностью 

Myerson  не  несет  ответственности  за  повреждения  этого  устройства  или  любой  ущерб,  связанный  с  попыткой 

ремонта этого устройства. 

 

Раздел 7 – декларация соответствия 

Мы  заявляем под нашу  полную ответственность,  что  это  изделие находится  в  соответствии  со  стандартами или 

документами  по  стандартизации:  EN61010‐1:2001  «Требования  техники  безопасности  к  электрическому 

оборудованию  для  измерения,  управления  и  лабораторного  использования.  Компания  Myerson  является 

производителем, сертифицированным по стандарту ISO 13485. 

 

Раздел 8 ‐ Важнейшие предупреждения по технике безопасности 

При  использовании  портативного  кламмерного  инжектора  HotShotElite  компании  Myerson  всегда  следуйте 

основным  мерам  предосторожности  в  обеспечение  безопасности  для  снижения  риска  случайного  вреда  из‐за 

ожогов или электрошока. 

 

Носите  длинные  рукава,  длинные  штаны,  термостойкие  перчатки  и  защитные  очки  при  использовании  этого 

устройства. Не оставляйте термостойкие перчатки в горячих зонах в течение длительного периода времени. 

 

Храните в местах, недоступных для детей. Не размещайте устройство там, где можно споткнуться о шнур. Храните 

устройство вдали от огнеопасных материалов. Для данного устройства является нормальным становиться во время 

использования полностью теплым. Не оставляйте устройство без присмотра с включенным источником энергии. 
www.dentald.ru
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