
CADLOCK 

ШАГ В ШАГ
Простая обработка
1-й шаг
Загрузите в соответствии с вашими 
потребностями Программное 
обеспечение CAD —соответствующий 
файл STL/DME.
2-й шаг
Поместите прикрепленный 3D-объект 
аналогично направлению вставки вашей 
конструкции.
А Высота при поставке: 4,0 мм
В Высота после максимального 
уменьшения: 2,9 мм.
С Длина: 4,3 мм
D Ширина: 2,9 мм

3-й Шаг
Передача САМ. Вложение без спецификаций. 
Выберите подходящую стратегию обработки.

4-й шаг
Используйте только высококачественные заготовки 
из CrCoMo с маркировкой CE. Процессы SLM не 
подходят для производства охватываемой детали 
(недостаточные физические свойства, НЕ 
ИСПОЛЬЗОВАТЬ).
5-й шаг
Используйте только высококачественную, новую 
фрезу. Требуются следующие размер: 1 мм 
Фрезер для Черновая/чистовая обработка. 

6-й. шаг
Снимите, позаботьтесь о модели, подготовьте 
матрицу (1,2,З) и наденьте ее.
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7-й шаг
Наращивание вокруг матрицы (0,5 мм для создания 
клеевого зазора)

8-й шаг
Классика: подготовка модели к удвоению, 

моделирование литой пластины модели, 

моделирование и т.д.

Цифровой: повторное сканирование или старая 
модель
Используйте набор данных и спроектируйте жилье; 

Проектирование вторичной конструкции/литая 
модельная пластина, фрезерование и т. д. 

Разработайте пластину, обратите внимание.

9-й шаг
Нанесите воск на внутреннюю и нижнюю сторону 
штампа и обработайте штамп и отливку модели в 
области места соединения оксидом алюминия 
толщиной 250 мкм.

При очистке пескоструйной матрицы следить за тем, 

чтобы пластиковая вставка не подвергалась слишком 
длительному термическому воздействию
(истиранию, испарению); Поместите кубик на модель. 

Для защиты винта активации
и фрикционную вставку, матрицу при приклеивании 
необходимо натирать воском.

10-й шаг
Приготовьте G-CEM LinkForce (артикул 009544) от GC в 
соответствии с указаниями производителя. Нанесите 

часть материала на штамп и в держатель матрицы 
отливки модели. Поместите слепок модели на 

конструкцию и проверьте точность прилегания. При 
фотополимеризации поместите модель в устройство 
для фотополимеризации минимум на 2 минуты. 

После затвердевания удалите излишки материала, 

например. В. острым скальпелем.
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